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ETANCO

Francuzska spolo¢nost zalozena v roku 1952,
navrhuje, vyraba a predava upevnovacie systémy na
oplastenie stavieb: hydroizolacia, plast, strecha,
fasdda /KZS, oplastenie, bezpecnost, konzoly a
drevo.

Nas katalég vam poskytne Siroku Skalu vybranych
produktov z ponuky ETANCO v réznych
priemyselnych odvetviach: rezidenc¢ny, priemyselny
a Specializovany stavebny trh. Nase vyrobky sa uz
mnoho rokov vyznacuju velmi vysokou kvalitou,
ktora spiha prisne eurépske normy.

Vdaka inovacidam a dokonalej vyrobe su nase
vyrobky vysoko cenené odbornikmi aj individualnymi
klientmi.
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ETANCO Poland - vyrobny zavod v
Ornete je vyrobcom spojovacich
materidlov od roku 1997. Kazdy rok
vyraba viac ako 660 miliénov
spojovacich prvkov, ¢o je takmer 5
milidnov kg! Je najvacsim
zamestndavatelom v Ornete a
zamestndva viac ako 100 fudi. Okrem
toho su zdkaznici ETANCO podporovani
silnym timom predajcov a kancelariou vo
Varsave.

Osvedcenia
& certifikaty

Vsetky vyrobky ETANCO uvedené v
kataldgu maju platné prislusné
dokumenty vypracované v spolupraci s
renomovanymi vyskumnymi Ustavmi.
Zarucuju sulad vyrobnych procesov a
vyrobkov s najvyssimi eurépskymi
normami a Specifickymi poziadavkami
konkrétnych trhov.

FWH f,’, :-"j'_jj',ff = T
Ao

CONSTRUCTECH



Tvorivost
& inovacia

Nasi dizajnéri sa zameriavaju na potreby

trhu.

Viac ako 15 technoldgov a inZinierov
v skupine ETANCO neustdle pracuje
na vyrobe novych produktov ako
odpoved na pokrok v stavebnictve.
Nasi technici poskytuju rieSenia

na mieru a vyhovuju vasim konkrétnym

poZiadavkam.

Spokojnost
zakaznika

Nas klient, nech je ktokolvek,
interne tazi z dodania a dostava
v8etky potrebné odborné posudky
na realizaciu jeho projektu: Studie,

obchodné siete, vyroba, logistika ...

Tento spoloény zavazok zarucuje
dodanie vhodneého a kvalitného
produktu v stanovenych
terminoch.Spokojnost nasich
zakaznikov je nasa denna priorita.

VASA STAVBA
JE NASOU STAVBOU

Profesionalny zakaznicky servis je viastnost,
ktora jasne odliSuje spolocnost ETANCO od
ostatnych. Zakaznici ETANCO sa m6zu vzdy
spolahnut na podporu kompetentného a
Specializovaného timu v kazdej faze objednavky.
Zamestnanci spolo¢nosti ETANCO dokonale
poznaju potreby a ofakavania svojich
zakaznikov nielen v oblasti produktov, ale aj
komplexného zakaznickeho servisu.

Oddelenie sluzieb zakaznikom, ktoré sa
nachadza priamo vo vyrobnom zavode v Ornete,
zodpoveda za vybavenie objednavok
a poskytovanie aktualnych informacii
o produktoch. Rozsiahla siet profesionalnych
obchodnikov a poradcov posobi v celej krajine
a poskytuje zakaznikom komplexné technické
znalosti o naSich produktoch a ich aplikaciach
v projektoch, ktoré v su€asnosti realizuju
investori.

Technicka podpora regionalnych predajcov v
spojeni so stabilnou podporou pri
objednavkach su zakladom pre efektivne
planovanie vyroby, ¢o sa odraza v optimalnej
logistike a rychlosti dodavania objednavok.



THE HISTORY OF ETANCO GROUP

Zalozenie Les Ateliers LR ETANCO

Les Ateliers LR ETANCO zacina prevadzku ako vyrobca
spojovacich prvkov pre stresné krytiny. V roku 1960 spolo¢nost
ETANCO zacala s vyrobou prvych samoreznych a
samovrtacich spojovacich prvkov z farebnych plastov pouzitim
kombinovanych materialov.

New DireclZlons of aclZlon

PLASTIFORMS

Zalozenie dcérskej spolo¢nosti Specializuju
na rieSenia pre infrastruktirne projekty, t.j.
Zelezni¢né drahy a kolajnice.

Rozvoj ETANCO

Zaciatkom 70. rokov rozsiruje ETANCO svoje portfélio rieSeni vo
Francuzsku. V 80. rokoch rozsiruje ETANCO svoju vyrobnu kapacitu
otvorenim logistického centra v Aubergenville nedaleko Pariza.

6 M€ TRZBY 1 POBOCKA

LOGISTIKA

Logistické centrum v
Aubergenville pri Parizi §

Expanzia na Eurdpske trhy

Desatrocie devéatdesiatych rokov 20. storocia je svedkom expanzie
ETANCO za hranice Francuzska (Nemecko, Taliansko, Belgicko,
Ceska republika). Po prvom eurépskom technickom schvaleni (ETAG
001) v roku 1997 ziskava ETANCO znacku CE pre vSetky svoje
kotvenia.

36 M€ TRZBY 3 POBOCKY

ETANCO
Eurépsky lider v kotveni

Nové pravidla a normy su pre spolo¢nost’
ETANCO vyzvou, ale zaroven aj $ancou na jej
rast. Vstup do spolo¢nosti: Reunion-Fixations,
SICOP a BOL Fixations umoziiuje dal$i rozvoj v
Eurépe (Rumunsko, Portugalsko, Spanielsko,
ostrov Réunion).

36 M€ TRZBY 7 POBOCIEK

Centrala

ETANCO otvara nové sidlo
v Le Pecq pri Parizi.

Dal$ia silna znaéka v Skupine
FRIULS:DER
YOUR FIXING FACTORY

Kupa Talianskej vyrobnej spolo¢nosti v San
Giovanni al Natisone.

ETANCO V Polsku

Zatiatok obchodovania ako ETANCO

195 M€ TRZBY 9 POBOCIEK



ETANCO GROUP IN EUROPE
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Kld¢ovou konkurenénou vyhodou skrutiek ETANCO je ich kvalita. Je to derivat viac ako
250 rokov skusenosti s vyrobou spojovacich materidlov v stavebnictve a neustale
zlepSovanie vykondvanych procesov. VsSetky prace sa vykonavaju na technoldgickych
zariadeniach poprednych vyrobcov na trhu.

NajvysSie moziné Standardy kvality vo vSetkych fdzach vyroby zarucuju spolahlivé
spojovanie. Ked sa pozriete na konecny vysledok, ktorym je hotovym vyrobok, ani by ste
neverili, akymi zloZitymi procesmi presiel, aby si dokazal udrZat svoje uzitkové vlastnosti
mnoho rokov.

ELEKTROLYTICKA GALVANIZACIA

Galvanizacia sa vykonava na zaklade technoldgie s nizkym obsahom
kyselin a zasad, na automatickych linkach, ktoré umozrnuju dosiahnut
opakovatelnost procesu, najvyssie kvalitativne parametre a vysoku
ucinnost vyroby.

ZiIHANIE SKRUTIEK

Vsetky galvanizované vyrobky podliehaju procesu zihania. Proces
Zihania uvolnuje vodik z materialu, z ktorého boli skrutky vyrobené,
¢im eliminuje korozivny jav nazyvany ,vodikové krehnutie®.

MONTAZ PODLOZIEK

Podlozky sa montuju automaticky na skrutky pred praskovym
lakovanim.

PRASKOVE LAKOVANIE

Praskové lakovanie poskytuje nielen farbu odolnu voci UV Ziareniu,
ale tiez dodatocnu ochranu proti kordzii. Moderna technoldgia
lakovania Powder.coat zaru€uje odolnost nateru pocas montaze a
dlha Zivotnost.

BALENIE

Velké série vyrobkov sa balia automatmi. ETANCO moézZe rocne
vyrobit 5,5 miliona kusov baleni. Manudlne balenie poskytuje
flexibilitu, ktora umoznuje vyrobu malej série produktov.

HOTOVY VYROBOK



Bez precizneho laboratérneho zazemia by nebola mozna
prisna politika kvality ETANCO. Laboratdrium kontroly
kvality je vybavené modernymi, certifikovanymi
kontrolnymi a meracimi pristrojmi renomovanych vyrobcov.
Oddelenie kontroly kvality monitoruje a registruje kazdu
fazu vyroby. Tento postup zarucuje najvyssiu kvalitu
ETANCO.

Tabulka kontrdly kvality procesov




Upevniovacie prvky budov st zodpovedné za bezpecnost konstrukcie, a preto musia byt vyrobené z
vysoko kvalitnych materidlov. Kvalita je najdélezitejSia, lebo spojovacie prvky sa vystavuju
nepretrzitému poésobeniu poveternostnych podmienok, ktoré moézu spbsobit kordziu kovu. V
pripade upeviovacich prvkov pre lahké konstrukcie stien a striech existuju dva najobltibenejsie
typy kordzie: atmosféricka a galvanicka.

Skrutky ETANCO okrem tradi¢nych zinkovych povlakov sa dodatocne pokryvaju Specialnym lakom
typu gRey.coat. Vysledkom je zvysena odolnost voci pésobeniu slanej vody, chemikaliam, vysokym
teplotdm a galvanickej kordzii. Kvalita skrutiek potiahnutych sivou farbou je porovnatelna s
kvalitou skrutiek vyrobenych z nehrdzavejucej ocele. Powder.coat poskytuje dodatocnu ochranu
proti kordzii a dokonale sa prisposobuje upeviiovanému prvku, napriklad: trapézu, sendvicovému
panelu.




KOROZIA A OCHRANNY NATER

Spravny  vyber spojovacich materidov v
korozivnom prostredi, v ktorom sa maju pouzit,
je  klu€ovym  parametrom  ovplyviujucim
bezpecnost konStrukcie. Existuje vela druhov
kordzie. Upeviiovacie prvky na pripevnenie
komponentov lahkého krytia steny a strechy su

zvldst  zranitelné dvoma typmi  kordzie:
atmosférickou a galvanickou.
Vyber spojovacich prostriedkov kordzneho

prostredia v dosledku agresivity atmosféry sa
moZe vykonat na zaklade normy EN - IS 12944-2.
Opis kordzneho prostredia je uvedeny v tabulke
1.

Pri vybere upeviiovacich prvkov musite pamatat
aj na galvanickl kordziu. Galvanickd kordzia
nastdva, ked s v korozivhom prostredi
najmenej dva rdzne kovy, ktoré spolu
elektrizuju. Takto sa vytvori galvanicky ¢lanok,

v ktorom je jeden kov anddou a druhy -
katédou. Porucha kordzie spoja zavisi od
niekolkych faktorov:

e pozicia dvoch kovov v sérii napatia (rozdiel
potencialov)

e kovové povrchy v kontakte,

e pritomnost korozivneho roztoku (napr.
morskej vody)

Pri vybere upevnovacieho prvku je potrebné
vytvorit situaciu, ked je plocha katédy mala a
plocha anddy velkd.Toto sa nazyva katodicka
ochrana.

V praxi to znamena, Ze upevriovacie prvky by
mali byt vidy vyrobené z materidlu, ktory je
uslachtileji ako pevné konstrukéné prvky.
Tabulka 2 ukazuje nepriaznivé alebo neutradlne
pary s komentarmi.

Tab. 1 Korozivne kategérie podla EN-1SO-12944.2

Strata hrubky a vahy néteru
(po 1 roku od zabudovania)

priklady typickych prostredi v miernom podnebf

ererting uhlikova ocel ndanos zinku
kategori
R vonkajsie
g/m? pum g/m? pum
C1 . ,
) <10 <13 <07 <01 Nepritomny
velmi nizka
Atmosféra malého mnozstva
10+200 13+25 0,7+5 04+0,7  negistdt, vacdinou vo
vidieckych oblastiach
Mestskd a priemyselna atmosféra
s priemernym mnozstvom
. 200+ 400 25+ 50 5+15 0,7+2,1  zneCistenia sirou a oxidom
strednd uhligitym. Pobrezné oblasti s
nizkou salinitou.
Priemyselné a pobrezné
400+650 50+80 15+30 21+42 Y > ©
oblasti so strednou salinitou.
C5-1 Priemyselné oblasti s vysokou
) 650+ 1500 80+200 30+60 42:84 Vvihkostouaagresivnou
velmi vysoka atmosférou.
C5-M Pobrezné oblasti a
(morska) 650 + 1500 80 + 200 30 + 60 42+84  ostrovy s vysokou

velmi vysokd

salinitou.

vnutorné

Vyhrievané budovy s ¢istou
atmosférou, napr. kancelarie,
obchody, skoly, hotely.

Nevyhrievané budovy, v ktorych
méze dojst ku kondenzacii, ako su
sklady, Sportové haly.

Vyrobné haly s vysokou urovriou

vlhkosti a nizkou kontaminaciou
vzduchu, napr. spolo¢nosti na
vyrobu potravin, pivovary,

pracovne, zavody na vyrobu mlieka.

Chemické zédvody, bazény, lodenice
a pristavy.

Budovy a dalSie zariadenia s takmer
nepretrzitou kondenzaciou a
znac¢nym znecistenim ovzdusia.

Budovy a dalsie zariadenia s takmer
nepretrzitou kondenzaciou a
znacnym znecistenim ovzdusia.

ETANCO
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KOROZIA A OCHRANNY NATER

Tab. 2 Vyber spojovacich prvkov z dovodu galvanickej korézie*

material skrutky

Stavebny
Material Pozinkovana ocel/ Hlinik a Ocel a liatina Martenzitickd INOX Martenzitickd INOX AluNs(tJimtlcl;a
Galvanizovana ocel AL zliatiny ocel (410) ocel (410) (302/304 g%es 305)
Pozinkovand ocel/
Galvanizovana ocel A B C C C
Hlinik a
AL zliatiny A A B c NZ B
Mosadz, med, b
Feritickd nehrdzavejuca
S ADE AE AE A A A
Austeniticka INOX ocel
(302/304 ADE AE AE AE A A

NZ Neodporuca sa

Skrutka neovplyviiuje rychlejsiu kordziu konstrukcie.

Upevriovaci prvok mierne zvysuje rychlost kordzie konstrukcie.

Upevrovaci prvok vyrazne zvysuje rychlost kordzie konstrukcie.

Povrch spojovacieho prvku je rychlo zni¢eny. Upevriovaci prvok zostdva bez ochrany proti korézii.
Material substratu zvysuje kordziu spojovacieho prvku.

mgOw>

* Specifickost prostredia a dalsie typy dodatoénych povrchovych Gprav mézu zmenit aktivitu
korozie

@hﬂ Trojita ochrana pred koréziou

Specidlny trojity nater gRey.coat chrani ocelové komponenty pred kodlivymi
environmentalnymi javmi ako kyslé dazde, kontaminacia solami atd.

gRey.coat povlak t:1000h:

- r L] » vypalena vrchna keramicka
§ vrstva, cca. 5 ym
I > cremicky fim, 1um

vrstva zinku, 4 pm

K ik

3N

—> DIN 1.1133 ocel

Specialne vlastnosti nateru gRey.coat t: 1000h:

e velmi vysoka odolnost voci soli, vode, chemikaliam, zmenam pocasia atd.
e odolnost voci vysokym teplotdam aZz do 200 ° C

e najvyssia odolnost voci korozivnym plynom

e test v solnej komore do 1 000 hodin

e absencia kordzie, dokonca aj pri kontakte s inymi kovmi (galvanickd kordzia) pevne drzi aj na
zloZitych tvaroch

e keramicky povlak potlaca ¢ervent kordziu
e film sposobuje porovitost zinku, ktory prilnie na vonkajSom keramickom povlaku

10 4 ETANCO



KOROZIA A OCHRANNY NATER

Objektivna studia vykonana nezavislym renomovanym laboratériom potvrdila
vysokU kvalitu skrutiek vyrabanych spolo¢nostou ETANCO.Testované
spojovacie prvky ETANCO si aj po 72 hodinach v solnej komore zachovavaju
vlastnosti ochrany proti kordézii a nevystavuju strechu korodovaniu v mieste
pripojenia. V pripade inych skrutiek dostupnych na slovenskom trhu méze
nastat potreba dodatocného utesnenia strechy uz po niekolkych rokoch.
Nasleduje simuldcia odolnosti proti kordzii v zavislosti od hrubky filmu
ochranného povlaku.

Moderné vyskumné metddy a systém kvality ISO 9001: 2008 zabezpecuju
nepretrzitd kontrolu kvality vyrdbanych produktov.

Priemerna trvanlivost’ antikor6zneho nateru v agresivnych prostrediach v zavislosti od jeho hrubky.

Schéma testu v solnej komore podla normy PN-EN 9227

[um]
30
25
20
15
5 d 1
; i
[roky] © 1 2 3 4 5 6 7 8 9

. skrutka 1 . skrutka 2 D skrutka 3 . ETA\/iIl:l:l

Tabulka odolnosti voci kordzii

hodin [h] Antikorézna ochrana ponukana v ETANCO

1600
1400

1200

1000
800
600
400 I
200
0 [ [ | [ |

antikorézna ochrana

X
& 656 &9 qgﬁ &
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& &
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MARKETING

ETANCO poskytuje svojim zakaznikom
pridand hodnotu vo forme
marketingovej podpory. Pripravujeme
vsetky propagacné a marketingové

EQTA':{ED materialy vratane bannerov, displejov
s i produktov, POS materidlov a vSetkych
WKRETY FARMERSKIE & druhov kataldgov, brozur a
propagacnych letakov.

‘ SYSTEM MOCOWANIA LEKKIE) OBUDOWY

ETANCO 2 '®& '

SYSTEM MOCOWANIA TERMO
| HYDROIZOLAC) NA DACHACH PEASKICH
TELESHORTWE TS OUACYINE

Kartonové displeje na propagaciu X - | 9 ¥
sortimentu alebo zlepsenie prezentacie 52
b

v malom predajnom mieste ”

|
a
&

Nastenné alebo stolové prezentdcie
predvadzajuce skuto¢né produkty.

| 3| X[X]X]
XX X[X[x|x[x[x]|
<[> [3|X 3 XX x|

- — GG

( {4
\I-wm 1015 M M0 0% w1 oww

3¢ |

agkas 10 5012 W0 0B m_mu

ABKED
| <=

Ocelové policové displeje urcené pre
zakaznikov, ktori spolupracuju s koncovymi
pouzivatelmi na tradi¢nych predajniach
alebo pri montazi v show-roomoch.




MARKETING

Neustdle aktualizujeme nase webové stranky
a profily na socidlnych sietach. Sledujte nas
na LinkedIn, Facebooku a Youtube.

Prihlaste sa na odber nasho newletteru a
ziskajte najnovsie informacie a informacie
o produkte

Brozury, letaky a katalogy produktov

D T i

- . ?

ETANCO

FASTENING SYSTEMS
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REGISTER

Minimalna hrubka konstrukcie a

Konstrukény materidl: ocelovy ) ‘h terial
spojovaného materidlu

plech

VKonstr,ukcny r,natetlalzl cu Produkt vyradbany z medi
Strukturovany ocelovy plech COPPER

Produkt vyrabany z hlinika

Metdda stanovenia maximalnej
montaznej hrubky

Vyrabané z vysokokvalitného

nylonu (polyamid) Metdda stanovenia maximalnej

Konstrukény material: beton
vitacej kapacity

4 ; itné Minimalna hlbka ukotvenia
Konstrukény materidl: tehla Vyrabané z vysokokvalitného

Maximalna  vftacia  kapacita
dvoch prvkov: ocelovy plech na
ocelovy nosnik

knurled.
shank

Kratené telo klinca zaistuje
lepsie parametre pevnosti

polypropylénu skrutky
Kongtrukény Al d Produkt obsahujuci UV ! Minimalna hrdbka plechu
onstrukcny material: drevo stabilizator i montovand na dreveny podklad
Produkt vyrobeny z dvoch ; Maximalna kapacita vitania
Konstrukcny material: porobetdn materialov, hlinika a /| dvoch prvkov: ocelovy plech na
hrd A | Tt ocelovy profil valcovany za
nehrdzavejucej ocele studena
Tepelna izolici Produkt s nastrekom z ALU/ZN Maximalna hrubka
epeina lzolacla antikoréznou ochranou pripojovanych prvkov MT max
Konlystrtljkcn\?ll'natlerlalz ) “ Bimeta_licka’ skrutka (vrtacik z Maximalna kapacita vitania
ocedovy profil valcovany za e kalenej ocgl{e n_a teloz dvoch komponentov: sendvi¢ovy
studena nehrdzavejicej ocele) panel k ocelovému podkladu
Konstrukcny material: <ME) zavitovanie klinca poskytuje Rozsah hribok poutitych
ocelovy profil valcovany za tepla Jing., lepie parametre pevnosti panelov

Krizova hlav typ PH

-]
=
N

Minimalna hrubka ocelového
nosnika

Ryhované telo klinca zaistuje
lepsie parametre pevnosti

©

Sesthranna hlava

©
3
3

Stvorcovy profil (Svédske telo)
zabezpecuje lepsie parametre
pevnosti

—
)
’i'-ﬁ'
Hlava s pozidrivovym rezom PZ @ Skratend hlava v tvare pismena @ Zagulstena hlava, frézovacie
D rebra

Hlava s TORX Rebrované hlava

-
(=]
=
x
N
Gl

Votka hlavy 1 Hrubka pragkovej lakovanej Rezacia $picka zabrariuje
yska hlavy Imm vrstvy Stiepaniu dreva

. Hrubka epoxidovej povrchovej 4 : .

Sesthranna hlava s TORX dpravy P P ! % Frezovacie rebra

Moze byt nastriekana
epoxidovou farbou

Maximalna kapacita vitania
2x0,8 zosivacich skrutiek

Rebrované telo

Mo7ze byt nastriekana

RAL Kruhovy profil tela
powdercoat) praskovou farbou

Maximadlna kapacita vftania

o (=] (=]
=) 80 () )
EDIGE 5 N

Praskovy naboj v diskoch do
nastrelovacky

Konstrukény material: hlinikovy
profil

Hrubka zinkového povlaku
buraHDG)  aplikovand tepelne

Hrubka galvanického

: vani Klince na nastrelovanie 3 3 Specialny antikorézny natera? do
Dura.zinc)  pokovovania zinkom

COATING 1000 hodin v solnej komore

o)

Dodatocna ochrana proti korozii:

° ’ Produkt vyZaduje predvrtanie
gRey.coat nater

SEISMIC  Upevriovanie so seizmickym
certifikdtom

Vyrobok z kalenej karbénovej
ocele

Produkt nevyzaduje predvrtanie %FIX Specializovany inZiniersky softvér
CALC *° v /

R

w
=
3

Vyrobok z nehrdzavejlcej ocele Krdtiaci moment

Specialna antikorézna ochrana
korespondujuce s minimalne 15
Kestenichovymi cyklami

(0%

Odporutcané otacky utahovania
1000

pm

OO
(55
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AKO SA VYZNAT V TABULKE?

Cislo vyrobku v systéme
oznacovania ETANCO

osvedcenia a
certifikaty

Opisny nazov
produktu

opis funkcii
spojovacieho prvku

priblizny obrazok

opis montaze

produktu

spojovacieho prvku

/

GTX FO2514
BIMETALICKA NEREZOVA
FARMARSKA SKRUTKA
(ZOSIVACKA)

/

Zavrtavacie a zdvitorezné skrutky z austenitickej ocele so
zmensenym vrtacikom, zavitom do dreva a Sesthrannou hlavou,
s nerezovou podlozkou s vulkanizovanym EPDM.

Designed for overlap joints of thin corrugated steel sheets
(roof tiles) in aggressive environments.

1

Max Podlozka 1

Skrutka drill. Bl !

Katalégové MTmax i, Mat.  Size Separate/ ,
s Quani 2/ \

¢islo D L Sw DC _ caenr h

[pcs] |

[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm] \

P170200PL 4.8 20 8 7 2x1.00 S 14 250/6/1500 :
1

3Nm (\
g © ) (50,0 (7,
o) | @ 1300 5m
.

obrazok moznej
montaze

ikony charakterizujuce
kli¢ové parametre

spojovacich prvkov
(pozri register)

pocet kusov v samostatnom obale /
pocet baleni v karténe/celkovy pocet
kuso v karténe

zjednoduseny technicky
vykres so zakladnymi
rozmermi

Max Podlozka

Skrutka drill. Balenie
Katals P MTmax . Mat.  Size Separate/
a Zigliove thick. Qo
D L Sw DC - (€l 2

[pcs]

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]
P170200PL 4.8 20 8 7 2x1.00 S 14 250/6/1500
Vi z
AV4

Katalogové Cislo v
systéme oznacovania

ETANCO

zakladné rozmery
vyrobku v milimetroch

material podlozky, velkost

maximalna hrubka

spajanych materidlov maximalna vftacia kapacita
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strana nazov opis

1. SAMOREZNE A ZAVITOREZNE SKRUTKY

FARMARSKE SKRUTKY

36 FRS Farmarska skrutka s hlinikovou podlozkou (zosivacka)

36 FRS Farmdrska skrutka s hlinikovou podloZzkou

37 GTF2Z14 Farmarska skrutka s ocelovou podlozkou

37 GTZF2S14 Nerezova farmarska skrutka s nerezovou podlozkou

38 GTX FO2S14 Bimetalicka nerezova farmarska skrutka s nerezovou podlozkou (zosivacka)
38 GTXF2S14 Bimetalickd nerezova farmarska skrutka s nerezovou podlozkou

39 GTFSZ14 Farmarska skrutka s hlinikovou podlozkou bez vrtacika

39 GTFHD Z16 Farmarska skrutka s ocelovou podlozkou

40 GTF2P Farmarska skrutka bez podlozky na spajanie stresnych panelov

40 GTFP Farmarska skrutka s plochou hlavou (TORX) s hlinikovou podlozkou

41 GTF02P Farmarska skrutka s hlinikovou podlozkou (zoSivacka)
ZAVITOREZNE SKRUTKY NA OCELOVE KONSTRUKCIE

42 GTAZ16 Zavitorezna skrutka typ A s podlozkou

42 GTBZ16 Zavitorezna skrutka typ B s podlozkou

MONTAZNE SKRUTKY

43 GM-S Univerzalna zavrtavacia montézna skrutka

43 GMZ-S Univerzalna nerezovd zavrtavacia montdzna skrutka

44 GM-B Univerzalna zavrtavacia montézna skrutka

44 GM-K Univerzalna zavrtdvacia montdzna skrutka kombi typ

SAMOREZNE SKRUTKY NA OCELOVE KONSTRUKCIE

45 GTO2 Samorezné skrutky bez podlozky na prekryvajuce sa spoje (zosivacka)

45 GT 022714 Samorezné skrutky s podlozkou na prekryvajuce sa spoje (zoSivacka)

46 GTR 02 Samorezné skrutky bez podlozky na prekryvajuce sa spoje (zoSivacka)

46 GTRO2A14  Samorezné skrutky s podlozkou na prekryvajuce sa spoje (zoSivacka)

47 GTZ FO2 Samorezné nerezové skrutky s podlozkou na prekryvajtce sa spoje (zosivacka)
47 GTO3FH Samoreznad skrutka s prirubou na prekryvajuce sa spoje (zoSivacka)

48 GT3 Samoreznd skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

48 GT 3714 Samoreznad skrutka s podloZkou na spajanie ocelovych plechov

49 GT3HD Samorezna skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

49 GT3HD Z14 Samorezna skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

50 GTR3 Samorezna skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

50 GTR3A14 Samorezna skrutka s podloZzkou na spajanie ocelovych plechov

51 GTS-STAR Samorezna skrutka na spajanie ocelovych profilov

51 GTX 3 Bimetalickd samoreznd skrutka bez podlozky na spéjanie ocelovych plechov
52 GTX 3514 Bimetalickd samoreznd skrutka s podloZzkou na spdjanie ocelovych plechov
52 GT5FH Samorezna skrutka s prirubou na spéjanie ocelovych plechov

53 GTS5 Samorezna skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

54 GT 5Z14/Z16 Samoreznd skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

55 GTR 5 Samoreznad skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

55 GTR5A14 Samorezna skrutka s podloZzkou na spajanie ocelovych plechov

56 GTX5 Bimetalickd samorezna skrutka bez podlozky na spajanie ocelovych plechov
56 GTX 5514 Bimetalickd samoreznd skrutka s podloZzkou na spdjanie ocelovych plechov
57 GTé6 Samoreznad skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

57 GT 62716 Samorezna skrutka s podloZzkou na spajanie ocelovych plechov
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strana nazov

popis

58
58
59
59
60
60
61
61
62
62
62
63
64
64
65
65

GT8
GT8714/716
GTR 8

GTR 8 A14/A16
GT12FH
GT12
GT12714/716
GTR 12

GTR 12 A14/A16
GTX 12514
GTX 12

GTR 16

GTR16 A16
GTX3AL
GTX3ALS14
GTZ 5 AGF S16

Samorezna skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka bez podlozky na spéjanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka s prirubov na spdjanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka bez podlozky na spajanie ocelovych plechov

Samoreznd skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

Bimetalicka samorezna skrutka s podlozkou na spéjanie ocelovych plechov
Bimetalickd samorezna skrutka bez podlozky na spajanie ocelovych plechov
Samorezna skrutka bez podlozky na spajanie ocelovych plechov

Samorezna skrutka s podlozkou na spajanie ocelovych plechov

Bimetalicka nerezovd samorezna skrutka bez podlozky na hlinikové konstrukcie
Bimetalicka nerezova samorezna skrutka s podlozkou na hlinikové konstrukcie
Skrutka s podlozkou na montaz skla vo fasadnom systéme

SAMOREZNE SKRUTKY DO BETONU A DREVA

66

66
67

GTRW FH

GTRW
GTRW A16

Samorezna skrutka s prirubou na montaz ocelovych plechov do beténovej alebo drevene;j
konstrukcie

Samorezna skrutka bez podlozky na spdjanie ocelovych plechov do beténovej konstrukcie
Samorezna skrutka s podlozkou na spdjanie plechov do betdnovej alebo drevenej konstrukcie

SAMOREZNE SKRUTKY DO SENDVICOVYCH PANELOV

67 GT6L719

68 GTR 6 SPA19

69 GTX 6 SP $19 529

70 GTR 12 SPA19

71 GTX 12 SP $19 529
72 GTR 16 SPA19

73 GTRW SPA19
DOPLNKY

74 KALOTA

74 ULTRA

75 TRHACIE NITY AL/FE
76 TESNIACE NITY AL/FE
77 NITY AL/INOX

78 TESNIACE NITY AL/IN
78 UTAHOVACIE BITY
79 VRTAKY SDS+

79 KRYTKY

80 SPREJE

80 OPRAVNY LAK

81 EPDM MANZETY

81 KLINY

82 TRAPEZOVE KLINY
82 PISTOLOVA PENA
83 PISTOL NA PENU

83 PRIPRAVOK NA SP

Samorezné skrutky na upevnenie sendvicovych panelov z minerélnej viny
Samorezné skrutky s podloZzkou na upevnenie sendvic¢ovych panelov

Samovrtné skrutky z bimetalovej nehrdzavejlcej ocele s podlozkou na upevnenie SP
Samovrtné skrutky s podlozkou na upevnenie sendvi¢ovych panelov

Samovrtné skrutky z bimetalovej nehrdzavejlicej ocele s podloZkou na upevnenie SP
Samovrtné skrutky s podlozkou na upevnenie sendvi¢ovych panelov

Samovrtné skrutky s podlozkou na upevnenie sendvi¢ovych panelov

Specialna Al podlozka na upeviiovanie sendvi¢ovych panelov
Univerzalna hmozdina

Trhacie nity hlinik - ocelovy tfi
Tesniace nity hlinik - ocelovy tfn
Trhacie nity hlinikové - nerezovy tri
Tesniace nity hlinikové - nerezovy tin
U5ahovacie bity Sesthranné

Drill bits for the concrete

Farebné maskovacie krytky

Spreje v RAL odtierioch

Opravny RAL lak

Manzety EPDM

Univerzalne stresné kliny

Trapézové kliny

Pistolova pena

Aplika¢na pistol

Specialna podlozka na skrytt montaz
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strana nazov popis

2. KOTVENIE IZOLACIE PLOCHEJ STRECHY

TELESKOPY

100 G1 Plastovy teleskop

100 G2 Plastovy teleskop

IZOLACNE SKRUTKY

101 GTS-S Samoreznd izola¢na skrutka

102 GTS-B Samoreznd izolacna skrutka s vrtacikom
103 GTS-BZT Samovrtna samorezna skrutka s hlavou SW8
103 GTHD Skrutka do beténu

104 U-ZK Univerzalna hmoZdina do beténu
IZOLACNE PODLOZKY

104 DVP Okruhla podlozka profilovana

105 DVP Ovilna podlozZka profilovana

105 DVP Okruhla podlozka profilovana

106 DVP Oviélna podlozka profilovana
DOPLNKY

106 PH2 Krizové bity

107 TH25 Torxové bity

107  VRTAKY Vrtaky SDS+

108 VRTAKY Kénické vrtaky

108 ADAPTER Adaptér na koénicky vrtak

3. SPECIALNE KOTVENIE DO OCELE A BETONU

BEZSTYRENOVE CHEMICKE KOTVY

120 GTM-P Polyesterovazivicana kotvenie
120 GTM-V Vynilesterova Zivica na kotvenie
PRISLUSENSTVO

121 PUMPA Pumpa

121 SITKO Pracovné sitko

122 PISTOL Aplika¢na pistol

122  KEFKA Cistiaca kefka

MECHANICKE KOTVY
124 FM-753 CRACK  Prievlakova kotva z tvrdenej ocele so seizmickym certifikdtom

127 FM-753 Prievlakova kotva

ZARAZACIE KOTVY

129 GD Ocelova zarazacia kotva

129 GD-B Mosadzna zarazacia kotva
NASTRELOVACIA TECHNIKA

130 P525 L Nastrelovacia pistol SPIT P525L (strechy)
130  MUNICIA Municia na diskoch

131 HSBR 14 Nastrelovacie klince z kalenej ocele

131 P560 Nastrelovacia pistol SPIT P560 (fasada)
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strana nazov popis

4. UPEVNOVANIE DREVENYCH PRVKOV

TERASOVE SKRUTKY

136 TERASOVA SKRUTKA Zapustna skrutka na drevené terasy
136 TERASOVA SKRUTKA Nerezova zapustna skrutka na drevené terasy

TESARSKA SKRUTKA
137 SPOJOVACIA SKRUTKA  Tessrska spojovacia skrutka
CONSTRUKCA SKRUTKA

138 TOP GTW
139 TOPGTC

PRISLUSENSTVO
139 TORX TORX bity

Skrutka do dreva s podloZkou
Zapustna skrutka do dreva

5.KONSTRUKCNE KLINCE

KONSTRUKCNE KLINCE

144  SVEDSKY KLINEC Svédske konstrukéné klince

144 HLADKY KLINEC Cierne okruhle klince

LEPENKOVE KLINCE

145 KRUTENY KLINEC Ziarovo zinkovany lepenkovy klinec kriteny

145 KRUTENY KLINEC Elektrolyticky zinkovany lepenkovy klinec krateny
146 HLADKY KLINEC Ziarovo zinkovany lepenkovy klinec hladky
STRESNE KLINCE

147 NOPPOVY KLINEC Klinec na uchytavanie nopovych félii do zakladov
147 STRESNY KLINEC Klinec na uchytenie stresnej krytiny

148 STRESNY KLINEC Ziarovo zinkovany klinec na stresné krytiny s EPDM podlozkou
TESARSKE KLINCE

148 TESARSKY KLINEC Tesarsky klinec

KALENE KLINCE

149 KOLARSKY KLINEC Kolarsky klinec so Zltym pozinkovanim

149 KK Konstrukény kaleny klinec

150 KKR Ryhovany konstrukény kaleny klinec

150 KKRP Ryhovany konstrukény kaleny klinec s podlozkou

4% ETANCO

19



KOTVIACI SYSTEM
OPLASTENIA A STRIECH




SAMOVRTNE A SAMOREZNE SPOJOVANIE

FARMARSKE SKRUTKY

SAMOREZNE SKRUTKY

SAMOVRTNE SKRUTKY

SPOJOVACI MATERIAL DO BETONU A DREVA
SAMOVRTNE SKRUTKY DO SENDVICOVYCH PANELOV
DOPLNKY

vV V V V V V
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VYBER SPOJOVACIEHO PRVKU *

1) Viyssie uvedena klasifikacia spojovacich prvkov v triedach kordézie prostredia I / M C1, C2, C3, C4, C5 sa tyka pripadu, ked st koréznemu prostrediu vystavené
iba hlavy upevnovacich prvkov.

STRESNE KRYTINY

minimalna hrabka maximalna hrabka . L. s
sianvch plech sianvch plech Trieda korézie prostredia
druh aplikacie priklad montaze SRAIANYCNIPECTIOY SRAANYCNIPICCION
T min T max C3** Cc4 C51/M
PN FRS _
spéjanie streznych % = 2x0,5mm 2x 1,0 mm GTF02P GTX FO2
plechov - zosivanie
2x0,5mm 2 x0,63 mm - GTZ FO2 -
1x0,5mm 2x1,0 mm FRS
GTF2
- GTX F2
GT F2 HD

montaz stregnych Montézna hibka min. 20 mm
plechov do dreva % % GTFP
1x0,5mm 2x0,75 mm
GTFS = -

Montazna hibka min. 20 mm
1x0,5 mm 2 x 1,0 mm

montaz hlinikovych
plechov do dreva & l% = GTZF2 -

Montazna hibka min. 20 mm

ZOSiVANIE ALEBO PRIPEVNENIE OCEL'OVYCH PLECHOV NA DREVENU ALEBO OCELOVU KONSTRUKCIU

minimalna hridbka maximalna hrabka Tt e presie e
druh aplikacie priklad montaze spajanych plechov spajanych plechov
T min T max C3** C4*** C51/M

L L 0 § 2 x 0,50 mm 2 x 1,00 mm GTO2 GTR 02 -
spajanie stresnych
plechov - zosivanie

2 x 0,75 mm 2 x 1,25 mm GTO3FH - -

montaz ocelovych 2 x 0,63 mm 2 x 1,50 mm

plechov na _\;.-/_L_ _ _
tenkostenné alebo & ) GTA

drevené montazna hlbka v dreve min 30 mm

konstrukcie

PRIPAJANIE TRAPEZOVYCH PLECHOV NA NOSNE OCELOVE KONSTRUKCIE

maximalna hrubka

e Trieda kordzie prostredia*
spajanych prvkov

minimalna hrubka

druh aplikacie priklad montaze
T min T max C3** C4*** C51/M
1,00 mm 3,00 mm - GTS-STAR -
GT3
1,00 mm 3,00 mm GTR 3 GTX3
montaz plechov GT3HD
do
tenkostennych i 1,50 mm 5,00 mm GT5 GTR 5 -
ocelovych
profilov
_H_ 1,50 mm 5,00 mm GT5FH = =
1,50 mm 5,00 mm - - GTX5
2,50 mm 6,00 mm GT 6 - -
2,00 mm 8,00 mm GT8 GTR 8 -
i 4,00 mm 12,00 mm GT 12 GTR 12 GTX 12

montaz ocelovych
plechov na ocelové
konstrukcie 4,00 mm 12,00 mm GT 12 FH - -

valcované za tepla
_H_ 5,00 mm 16,00 mm - GTR16 -

obmedzena max. vitacia
3,00 mm kapacita prvku v zavislosti GTB = -
od triedy ocele
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VYBER SPOJOVACIEHO PRVKU *

MONTAZ TENKYCH OCELOVYCH PLECHOV A PLASTOVYCH PRVKOV

maximalna hribka
spajanych plechov

minimalna hribka

spajanych plechov

druh aplikacie priklad montaze

Trieda korézie prostredia®

T min T max Cc2 Cc3 Cc4
upevnenie velmi tenkych -|L|—_ 0,50 mm 0,90 mm
ocelovych a plastovych prvkov na GM-S - -
drevené alebo ocelové profily ﬁ 0,50 mm 0,90 mm
upevnenie tenkych ocelovych GM-B
prvkov zosivanim alebo do -|-|;.__ 0,50 mm 2,25 mm - =
ocelovych profilov GM-K
upevnenie tenkych hlinikovych ‘It -I-L.__
prvkov zosivanim na drevené 0,50 mm 0,90 mm - - GMZ-S
alebo hlinikové profily ﬁ
MONTAZ SENDVICOVYCH PANELOV
. minimalna hribka materialu maxlmalna Trieda korézie prostredia*
druh aplikacie priklad montaze hrabka
T min T max C3** C4*** C51/M
montaz sendvicovych i i %
panelov na tenkostenné 1,00 mm 6,00 mm GT 6 SP GTR6SP GTX 6 SP
konstrukcie }W@ M@M E@M
upevnenie sendvicovych m % % 3,00 mm 12,00 mm GT12SP GTR12SP GTX 12SP
panelov k ocelovej
konstrukcii valcovanej za
tepla 4,00 mm 16,00 mm - GTR 16 SP -
montaz SP k beténovym 60 mm (min. hibka kotvenia
konstrukciam m w 30 mm) - - GTRW SP -
montaz SP do drevenych 30 mm (min. hibka kotvenia
konstrukii m w 30 mm) - - GTRW sP -

OCELOVE PLECHY MONTOVANE NA HLINiIKOVU KONSTRUKCIU

minimalna hribka  maximalna hriubka

druh aplikacie priklad montaze materialu spajanych plechov
T min T max
montdaz AL plechov na
AL konstrukciu i i _H_ 1,00 mm 3,00 mm
montaz sklenych
fasadnych systémov 150 mm D

mullion-transom na AL
konstrukciu

STEEL SHEETS MOUNTING

maximalna hrubka
spajanych plechov

minimalna hrubka

spajanych plechov

aplikacia*** priklad montaze

T min T max
montaz ocelovych
plechov do
beténového alebo % “ 0,63 mm 2,0 mm

dreveného podkladu

Montazna hibka min. 30 mm

*  Spojovacie prvky kvalifikované pre vyssiu triedu korézie sa mézu pouZzit v nizsich stuptioch kordzie prostredia.

Trieda korézie prostredia*

Cc3 Cc4 C51/M
= = GTX3AL
= GTZ5 AGF GTZ5 AGF

Trieda korézie prostredia*

c3 C4***
GTRW

GTRW FH

GTRW
GTRW FH

C51I/M

** Vztahuje sa na spojovacie prvky chrdnené polyesterovym ndstrekom (powder.coat) s minimdlnou hribkou 50 um. Upeviovacie prvky bez ndstreku

su urcené na pouZitie v prostrediach v triede kordzie kategériami C1, C2.

***V pripade spojovacich prvku GTR sa vztahuje iba na spojovacie prvky so zabudovanou hlinikovou podloZkou alebo bez podlozky.

**** Predvrtanie diery o priemere 5 [mm] v beténovom podklade.
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FARMARSKA SKRUTKA

PRASKOVY NASTREK

POWDER.COAT 50 um

® vyznamna dodato¢na ochrana proti kordézii

e vynikajuco sedi s odtienimi strechy

e UV stabilizacia - zarucuje nevyblednutie
farby po dlhé roky

e moderna technolégia nastreku
Powder.coat zabezpecuje trvanlivost laku
v procese montaze a dlhu Zivotnost

HLINIKOVA PODLOZKA

e Specidlny tvar hlinikovej podlozky
zarucuje spravne umiestnenie
tesniaceho materidlu EPDM

ZINKOVANIE
DURA.ZINC

e najzakladnejsia ochrana proti
korézii

e hrubka zinkového povlaku 20
mikréonov zarucuje vysoku kvalitu

e Nasa moderna galvanizacna linka
zaistuje najvyssiu kvalitu
ochranného povlaku proti korézii

SAMOVRTNA SPICKA
DRILL.POINT

$pecidlne navrhnuty samovrtny hrot ETANCO Dirill.point

e optimalne vitanie ocelového plechu v ¢o najkratSom case

e ochranna vrstva pozinkovaného povlaku pri vitani plechu
nezmiznes

e maximalna hribka vitaného materidlu DC max. 2 x 1,0 mm

24 4 ETANCO

ETANCO

® eurdpsky vyrobca upeviovacich
prvkov a systémov pre obvodové
plaste budov

e Charakteristické oznacenie
vyrobkov ETANCO umoznuje ich

lahku identifikaciu

e prisna kontrola vyroby
vykonavana internym
laboratériom zarucuje vyrobky
vysokej kvality

o kaZdej vyrobnej sarzi je
pridelené jedinecné Cislo, ktoré
umoznuje jej presnu
identifikaciu

e vsetky nase produkty maju
platné referencné dokumenty
pripravené v spolupraci s
renomovanymi vyskumnymi
ustavmi

EPDM PODLOZKA

e vyrobené z najlepsieho tesniaceho
materialu

e nestraca pruznost v ¢ase, velmi dlha
doba starnutia

e odolny voci meniacemu sa pocasiu a UV
Ziarenie
e samovulkanizuje sa na plechu po

zavftani, vytvara tesny spoj

e zachovava si svoje vlastnosti pod
vplyvom teploty v rozmedzi -50 °C az +
100 °C



